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Es quizd demasiado ambicioso el pretender recoger en un manual todos los cono-
cimientos sobre las tuberfas de polietileno, maxime cuando su evolucion es cons-
tante y progresiva. Aun asi, ésa ha sido nuestra intencién, mostrar el estado del arte
de este tipo de tuberias que han experimentado un avance espectacular en los ulti-
mos anos. El avance tecnolégico tanto en la materia prima como en el proceso de
fabricacién, ha sido fruto de un importante esfuerzo de innovacion. Este esfuerzo
hace posible que hoy puedan ofrecerse soluciones integrales en polietileno para
muy diversas aplicaciones.

Es innegable el crecimiento de la presencia de las tuberfas plasticas en las redes de
conduccion de agua, de gas, en la canalizacién eléctrica, en las aplicaciones indus-
triales, etc. Y ello se debe a sus propiedades intrinsecas que las hacen idéneas para
todas estas y otras aplicaciones.

Cuando pensamos en tuberfas pldsticas pensamos en tuberias flexibles, y las tube-
rfas de polietileno son el paradigma de la flexibilidad, una de sus caracteristicas
principales, sin menospreciar, por supuesto, su ligereza, su resistencia a la presién
interna, a las cargas, a la corrosion, su estanquidad y su larga vida util.

Estas ventajas hacen que las tuberias de polietileno sean las mas utilizadas en la con-
duccién de gas, aplicacion que exige un alto nivel de seguridad, y que su creci-
miento sea imparable en las demds aplicaciones, en especial en conduccion de agua
para abastecimiento, saneamiento, riego, drenaje, tanto en nuevas redes como en
redes existentes sustituyendo a otros materiales.

Todas las caracteristicas de los sistemas de tuberias de polietileno han sido recogi-
das en la profusa normativa existente sobre este tipo de tuberias, y en base a la cual
es posible la certificacién de calidad de las mismas.
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La Asociacién Espanola de Fabricantes de Tubos y Accesorios Pldsticos, AseTUB,
siempre ha apostado por la calidad, como motor de la competencia y el progreso,
exigiendo a sus miembros la calidad de sus productos, identificada con la Marca de
Calidad “IN” de AENOR. Esta calidad del producto ha de verse necesariamente
acompanada por la calidad de instalacion, debiendo exigirse la necesaria cualifica-
cion del instalador para garantizar el comportamiento éptimo de los sistemas de
tuberias.

Este sello de calidad es el que hemos querido imprimir también en este manual,
cuya elaboracion ha sido encargada a D. Luis Balairén, Profesor de la Universidad
de Salamanca y Director del Laboratorio de Hidraulica del Centro de Estudios y
Experimentacion de Obras Publicas (CEDEX). Su profesionalidad y gran conoci-
miento de la materia ya han quedado patentes en obras como las reconocidas Guias
técnicas de abastecimiento y saneamiento del CEDEX de las que es autor, y ahora se
plasman también en este libro.

Finalmente, agradecemos a los expertos técnicos de las empresas de la asociacién
su colaboracién en esta obra, que confiamos sea ttil para todos.

AseTUB
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