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Es quizá demasiado ambicioso el pretender recoger en un manual todos los cono-
cimientos sobre las tuberías de polietileno, máxime cuando su evolución es cons-
tante y progresiva. Aun así, ésa ha sido nuestra intención, mostrar el estado del arte
de este tipo de tuberías que han experimentado un avance espectacular en los últi-
mos años. El avance tecnológico tanto en la materia prima como en el proceso de
fabricación, ha sido fruto de un importante esfuerzo de innovación. Este esfuerzo
hace posible que hoy puedan ofrecerse soluciones integrales en polietileno para
muy diversas aplicaciones.

Es innegable el crecimiento de la presencia de las tuberías plásticas en las redes de
conducción de agua, de gas, en la canalización eléctrica, en las aplicaciones indus-
triales, etc. Y ello se debe a sus propiedades intrínsecas que las hacen idóneas para
todas estas y otras aplicaciones.

Cuando pensamos en tuberías plásticas pensamos en tuberías flexibles, y las tube-
rías de polietileno son el paradigma de la flexibilidad, una de sus características
principales, sin menospreciar, por supuesto, su ligereza, su resistencia a la presión
interna, a las cargas, a la corrosión, su estanquidad y su larga vida útil.

Estas ventajas hacen que las tuberías de polietileno sean las más utilizadas en la con-
ducción de gas, aplicación que exige un alto nivel de seguridad, y que su creci-
miento sea imparable en las demás aplicaciones, en especial en conducción de agua
para abastecimiento, saneamiento, riego, drenaje, tanto en nuevas redes como en
redes existentes sustituyendo a otros materiales.

Todas las características de los sistemas de tuberías de polietileno han sido recogi-
das en la profusa normativa existente sobre este tipo de tuberías, y en base a la cual
es posible la certificación de calidad de las mismas.
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La Asociación Española de Fabricantes de Tubos y Accesorios Plásticos, AseTUB,
siempre ha apostado por la calidad, como motor de la competencia y el progreso,
exigiendo a sus miembros la calidad de sus productos, identificada con la Marca de
Calidad “‰” de AENOR. Esta calidad del producto ha de verse necesariamente
acompañada por la calidad de instalación, debiendo exigirse la necesaria cualifica-
ción del instalador para garantizar el comportamiento óptimo de los sistemas de
tuberías.

Este sello de calidad es el que hemos querido imprimir también en este manual,
cuya elaboración ha sido encargada a D. Luis Balairón, Profesor de la Universidad
de Salamanca y Director del Laboratorio de Hidráulica del Centro de Estudios y
Experimentación de Obras Públicas (CEDEX). Su profesionalidad y gran conoci-
miento de la materia ya han quedado patentes en obras como las reconocidas Guías
técnicas de abastecimiento y saneamiento del CEDEX de las que es autor, y ahora se
plasman también en este libro.

Finalmente, agradecemos a los expertos técnicos de las empresas de la asociación
su colaboración en esta obra, que confiamos sea útil para todos. 

AseTUB
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